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Abstract 




A rotor type open-end spinning unit has a collecting section collecting an opened and supplied fiber to make a fiber bundle. The fiber 
bundle is drawn through a yarn drawing passage to spin a yarn while twisting the fiber bundle. A rotatable outer rotor has an open end, 
a closed end and a peripheral wall. The peripheral wall has the collecting section on an inner surface thereof. The collecting section is 
located on a plane perpendicular to the rotational axis of the rotor. An inner rotor is located in the outer rotor and is driven 
independently. The inner rotor faces an end of the yarn drawing passage. A yarn path is provided with the inner rotor for guiding the ' 
fiber bundle from the collecting section to the yarn drawing passage. A first guide is provided with the inner rotor for contacting the fiber 
bundle guided to the yarn drawing passage through the yarn path from a frontward location with respect to the rotational direction of the 
inner rotor. A second guide is located frontward of the first guide and between the first guide and the inner surface of the outer rotor. ; 
The second guide guides the yarn toward the yarn drawing passage in cooperation with the first guide. | 
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(3) Offen-End-Rotorspinnmaschine 

@ Offen-End-Rotorspinnmaschine mit 

einem AuBenrotor (6) in Offen-End-Bauweise, der eine an 
einer Glettwand in Umfangsrichtung verlaufende Sam- 
melnut (6a) zum Sammeln von zugefuhrten Fasern auf- 
weist, 

eihem gegenuber dem AuSenrotor (6) gleichsinnig 
schneller drehenden Innenrotor (11), der mit einem im 
wesentlichen radial verlaufenden Abzugskanal (30; 130) 
durchsetzt ist,\durch den die an der Sammelnut (6a) zur 
Einbindung in ein Garn gesammelten Fasern in eine Ab- 
zugsduse (23) abgezogen werden, die dem Innenrotor 
(11) achsmittig gegenuberliegt, 

wobei eine in Drehrichtung voreilende Kante eines radial 
auBenliegenden Eintritts des Abzugkanals (30; 130) mit ei- 
ner ersten Fuhrung (31; 131) verseheh ist und 
wobei eine in Drehrichtung nacheilende Kante des Ein- 
tritts des Abzugkanals (30; 130) mit einer zweiten Fuhrung 
(33; 133) versehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

diezweite Fuhrung (33; 133) an einer Abschirmwand (32) 
angeordnet ist, die den Abzugskanal (30; 130) gegen den 
■ Eintrrtt von Fasern von der nacheiienden Seite abschirmt 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Offen-End-Rotor- 
spinnmaschine gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 

Bei einer herkommlichen Offen-End-Rotorspinnma- 
schine werden Stapelfasern durch eine Auflosewalze aufge- 
lost, und Fremdmaterialien werden entfernt Die aufgelosten 
Fasern werden durch einen Luftstrorn, der in einem Faserka- 
nal aufgruhd des Unterdrucks in dem mit einer hohen Ge- 
schwindigkeit umiaufenden Rotor erzeugt wird, in einen 
. Rotor eingebracht. Die Fasern werden dann an einer Sam- 
melflache an dem Teil des Rotors gesammelt, der den groB- 
ten Innendurchmesser hat. Die gesammelten Fasern werden 
durch eine Abzugsduse, die in derMitte des Rotors vorgese- 
hen ist, mittels einer Abzugswalze abgezogen und gleichzei- 
tig in Ubereinstimmung mit der Drehung des Rotors zu ei- 
nem Gam eingebunden, das dann urn eine Spule herum als 
ein Wickelkorper gewickelt wird. 
Es ist bekannt, daB Offen-End-Spinnmaschinen eine.ho- 
. here Produktivitat als Ringspinnmaschinen haben. Im allge- 
meinen hat jedoch ein mit einem durch eine OrTen-End- 
Spinnmaschine erzeugten Garn (nachstehend als Offenend- 
gam bezeichnet) gewebtes Textilerzeugnis eine schlechtere 
"Textur" oder Gewebebeschaffenheit als ein mit einem 
durch eine Ringspinnmaschine erzeugten Garn (im folgen- 
den als Ringgam bezeichnet) gewebtes Textilerzeugnis. 
Wenn Fasern, die in den Einbindungsbereich fliegen, um das 
gebildete Gam gewickelt werden, wird das Aussehen des 
Gams verschlechtert. Femer hat das Offenendgarn eine ge- 
ringere Festigkeit als das Ringgam. 

Die Erfinder waren der Meinung, daB die mangelhafte 
"Textur" des hergestellten Textilerzeugnisses das Ergebnis 
der Verschiedenheit des Aufbaus des Ofifenend- und des 
Ringgams sein konnte. Das herkommliche Offenendgarn 
hat eine auffallend rauhe Oberflache, da es durch Einbinden 
von gelosten Stapelfasern gebildet wird, wogegen das Ring- 
gam eirie relativ glatte AuBenflache besitzt. Das mag daran 
liegen, daB bei der herkommlichen Offen-End-Spinnma- 
schine, wie in der beigefugten Fig. 26 gezeigt ist, ein Faser- 
bundel F, das von einer Sammelflache 72 eines Rotors 71 
zur (nicht dargesteilten) Abzugsduse gezogen werden soli, 
von einem Ablosungspunkt P nahezu senkrecht zur Innen- 
wand des Rotors 71 abgezogen wird. Weil der Winkel 9 zwi- 
schen dem Faserbundel (Gam Y) am Ablosungspunkt P und 
der Innenwand des Rotors 71 oder der Knickwinkel 9 be- 
zuglich des Faserbundels F im wesentlichen 90° betragt, 
wird das FaserbunQel F um nahezu 90° geknickt, so daB eine 
Spannung immer auf die auBere Faser an der Knickstelle des 
Faserbundels F aufgebracht wird, wahrend die innere Faser 
locker oder schlaff wird. Wenn das Faserbundel F in diesem 
Zustand oder unter dieser Bedingung verdreht wird, wird ein 
Gam erzeugt, dessen Fasem mit einer geringeren Spannung 
um mittlere Fasem mit einer hoheren Spannung gewickelt 
sind. Als Ergebnis wird'das erzeugte Gam wellig und zeigt 
in auffallender Weise eine rauhe AuBenflache. 

Als eine Losung des Nachteils des herkommlichen Offe- 
nendgams ist eine andere Vorrichtung in der JP 51-64034 A 
offenbart. Diese Vorrichtung hat einen Rotor mit einer Sam- 
melflache ^als AuBenrotor und einen Abzugsrotor als Innen- 
rotor, der innerhalb des AuBenrotors angeordnet ist. Bei die- 
ser Vorrichtung ist ein Abzugskanal vorhanden, um ein an 
der Sammelflache angesammeltes Faserbundel abzuziehen, 
der eine beziiglich des AuBenrotors unterschiedliche Dreh- 
geschwindigkeit ausfuhrt. 

Wie in der beigefugten Fig. 27 gezeigt ist, ist bei dieser 
Vorrichtung ein Innenrotor 74 konzentrisch innerhalb eines 
AuBenrotors 73 vorgesehen. Der Innenrotor 74 dreht etwas 



schneller als der AuBenrotor 73, und das Faserbundel F wird 
durch einen Abzugskanal 75 des Innenrotors 74 hindurchge- 
zogen. Demzufolge spinnt diese \brrichtung das Faserbun- 
del F aus, wahrend dieses gezogen wird. Die genannte Ver- 
5 offendichung beschreibt auch eine Vorrichtung mit einer 
kleinen Scheibe 76, die am Innenrotor 74 angebracht ist so- 
wie urnlauft und dreht, wahrend sie gegen das an der Sam- 
melflache angesammelte Faserbundel F gepreBt wird, wie in 
Fig. 28(a) gezeigt ist Die Vorrichtung spinnt das Faserbun- 
10 del F aus, wahrend es gezogen wird, wobei das Schwimmen 
des Faserbundels F uriterdruckt wird. 

Wenn die Drehzahlen der beiden Rotoren 73 und 74 in der 
in Fig. 27 gezeigten Vorrichtung relativ niedrig sind, nam- 
lich etwa 30 000 U/min betragen, kann das von der Sammel- 
15 flache getrennte Faserbundel F langs einer sanften Kurve 
vom Ablosungspunkt P zum Abzugskanal 75 hin abgezogen 
werden, wie in Fig. 27 durch die ausgezogenen Linien dar- 
. gestellt ist. Wenn jedoch die Drehzahlen der Rotoren so 
hoch wie etwa 90 000 U/min werden, wird das sich von der 
20 Sammelflache zum Abzugskanal 75 bewegende Faserbun- 
del gerade an der der Sammelflache sehr nahen Stelle durch 
die erhohte Zentrifugalkraft gelangt, wie durch die gestri- 
chelten Linien angegeben ist. Demzufolge wird der Knick- 
winkel annahemd 90°, wodurch das oben angesprocheee 
25 Problem der herkommlichen Offen-End-Spinnmaschine 
ohne einen Innenrotor 74 hervorgerufen wird. 
^ In der in Fig. 28(a) gezeigten Vorrichtung mit der kleinen 
?cheibe 76 ist es moglich, den Ablosungspunkt P an eine 
Stelle unmittelbar stromab von der Position zu legen, wo die 
30 kleine Scheibe 76 das Faserbundel F gegen die Sammelfla- 
che preBt, wie in Fig. 28(a) gezeigt ist, indem die Garnab- 
zugsgeschwindigkeit erhoht wird, um das Streckverhaltnis 
zu vergroBera, wenn die Drehzahl des Rotors hoch wird. 
Wenn das Streckverhaltnis vergroBert wird, steigt jedoch der 
35 Dnick, durch den das Faserbundel F einen Punkt D am Ein- 
tritt des Abzugskanals 75 beriihrt, an, so daB eine Verdre- 
hung kaum stromauf von diesem Punkt D ubertragen wird, 
wie in Fig. 28(b) angedeutet ist Das verhindert, daB die an 
der Sammelflache gesammelten Fasem abgezogen werden. 
40 Wenn die Verdrehungskraft vergroBert wird, um das Verdre- 
hen zum Ablosungspunkt P zu ubertragen, werden zwischen 
dem Eintritt des Abzugskanals 75 so wie dem Punkt P Briik- 
kenfasem erzeugt, die um das Faserbundel F in einer 
Schraubenform herumgewickelt werden. Das fuhrt zu sog. 
45 Schnurwickelfasem, die das Aussehen des Gams ver- 
schlechtem. 

Wenn der Druck, mit dem die kleine Scheibe 76 gegen 
den AuBenrotor 73 anliegt, groB ist, bringt der Innenrotor 74 
den AuBenrotor 73 zum Drehervwas es schwierig macht, 
50 den Innenrotor 74 und den AuBenrotor 73 mit einem vorge- 
gebenen Drehzahlunterschied zu drehen. Da sich die kleine 
Scheibe 76 dreht, wahrend sie mit dem AuBenrotor'73 in Be- 
riihrung ist, werden die kleine Scheibe 76 oder der AuBenro- 
tor 73 mit hoher Wahrscheinlichkeit einem VerschleiB unter- 
55 worfen. 

Eine gattungsgemaBe Offen-End-Rotorspinnmaschine ist 
aus der DE 25 52 955 Al bekannt Diese Offen-End-Rotor- 
spinnmaschine weist einen AuBenrotor auf, der eine an einer 
Gleitwand in Umfangsrichtung veriaufende Sammelnut 
60 zum Sammeln von zugefuhrten Fasern aufweist. Ein gegen- 
uber dem AuBenrotor gleichsinnig schneller drehender In- 
nenrotor ist mit einem im wesentlichen radial verlaufenden 
Abzugskanal durchsetzt, durch den die an der Sammelnut 
zur Einbindung in ein Gam gesammelten Fasem in eine Ab- 
65 zugsduse abgezogen werden, die dem Innenrotor achsmittig 
gegenuberliegt. Eine in Drehrichtung voreilende Xante ei- 
nes radial auBenliegenden Eintritts des Abzugskanals ist mit 
einer ersten Fuhrung versehen. Eine in Drehrichtung nach- 
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eilende Kante des Eintritts des Abzugskanals ist*mit einer . wandlung; < 

zwe'iten Funning versehen. Fig. 23(a) ist eine vergroBerte Teil-Querschnittsdarstei- 

Eine weitere der DE 25 52 955 Al sehr ahnlictie Offen- lung einer weiteren Abwandlung, und Fig. 23(b) zeigt einen 

End-Rotorspinnmaschine ist aus der DE 42 25 087 Al be- vergroBerten Schnitt einer Bohrung; 

kannt. 5 Fig. 24 ist ein teilweise vergroBerter Querschnitt dieser 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Offen- Abwandlung; 

End-Rotorspinnmaschine gemaB dem Oberbegriff des Pa-' Fig. 25 zeigt eine nbch weitere Abwandlung im Quer- 

tentanspruchs 1 so weiterzubilden, daB ein gleichmaBiges . schnitt; 

und storungsfreies Umwandeln von Stapelfasern in einen Fig. 26 ist eine schematische Darstellung der Lagebezie- 

gesponnen Garn ermoglicht ist. ■ v • 1° hung zwischen einem abgezogenen Faserbundel und einer 

Die Aufgabe wird durch die Merkmale des Pafentah- Sammelnut nach dem Stand der Technik; . 

spruchs 1 «gelosU Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den Fig. 27 ist ein vergroBerter Teil : Querschnitt des vorber 

abhangigen Anspriichen definiert erlauterten Standes der Technik; 

Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung der Offen-End- Fig. 28(a) ist eine teilweise aufgeschnittene Draufsicht 

Rotorspinnmaschine wird mVGewebebeschaffenheit eines 15 des zuvor erlauterten Standes der Technik, und Fig. 28(b) 

Gewebes erheblich verbessert, das aus einem Gam erzeugt zeigt einen teilweise vergroBerten Ausschnitt hiervon. 

wird, das damit gesponnen wird. Ferner kann die Offen- Eihe erste Ausfuhrungsform dieser Erfindung wird unter 

End-Rotorspinnmaschine mit hoher Geschwindigkeit ,be- Bezugnahme auf die Fig. 1-3 beschrieben. Wie in den Fig. 1 

trieben werden, ohne daB Storungen auftreten. ' und 3 gezeigt ist, ist ein Paar AntriebsweUen 2 parallel zu- 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand bevorzugter 20 einahder mittels Lagern 3 an einem Bock 1 abgestutzt, der 

Ausfuhrungsbeispieie unter Bezugnahme auf die beigefiig- an einem (nicht dargestellten) Gestell befestigt ist. Stiitz- 

ten Fig. naher erlautert. N scheiben 4 sind an beiden Seiten einer jeden Antriebswelle 2 

Fig. 1 ist ein Teil-Querschnitt einer ersten Ausfuhrungs- angebracht, so daB sie mit dieser Welle 2 drehbar sind. Ein 

form, wobei die Lagebeziehung zwischen einem AuBen- Paar von behachbarten Stutzscheiben 4 grenzt, einen keilfor- 

und Innenrotor sowie die Lagebeziehung zwischen Stutz- 25 migen'Spalt 5 ab, wie in Fig. 1 gezeigt ist. Eine Rotorhofcl- 

scheiben und einer Rotorwelle bei Betrachtung von der offe- welle 7 mit einem an deren auBeren Ende angebrachten Au- 

nen Seite des AuBenrotors her dargestellt sind; Benrotor 6 ist in dem Spalt 5 in einer solchen Weise aufge- 

Fig. 2 ist ein vergroBerter Teil-Querschnitt des AuBen- nommen oder gelagert, daB die AuBenflache der Rotorwelle 

und Innenrotors ; 7 mit den einzelnen S tutzscheiben 4 in Beriihrung ist Ein ei- 

Fig. 3 ist eine' vergroBerte Schnittdarstellung einer Offen- 30 ner Mehrzahl von Spindeln gemeinsamer Antriebsriemen 8 

End-Spinnmaschine; ist zwischen den zwei Paaren von Stutzscheiben 4 in einer 

. Fig. 4, 5 und 6 sind vergroBerte Teil-Querschnitte einer zur Rotorwelle 4 rechtwinkligen Richtung angeordnet, wo- 

zweiten, dritten und vierten Ausfiihrungsform; bei die Rotorwelle 7 gegen die Stutzscheiben 4 gepreBt 

Fig. 7(a), 7(b) und 7(c) sind Teil-(£ierschnitte, die Ab- wird. Der Antriebsriemen 8 wird durch einen (nicht darge- 

wandlungen zeigen, wobei ein Abzugskanal nicht in dersel- 35 stellten) Antriebsmotor angetrieben, und mit dem Umlauf 

ben Ebene wie eine Sammelnut angeordnet ist; des Antriebsriemens 8 wird die Rotorwelle 7 in Umdrehung 

Fig. 8 ist eine vergroBerte Querschnittsdarstellung des , versetzt. 

AuBen- und Innenrotors einer futif ten Ausfuhrungsform; In an beiden Enden der Rotorwelle 7 ausgebildeten Teilen 

Fig. 9 ist eine Teil-Querschnittsdarstellung einer Offen- 7a mit einem groBen Durchmesser sind Lager 9 gehalten, 

End-Spinnmaschine nach der funften Ausfuhrungsform; 40 und eine durch die Rotorwelle 7 verlaufende Welle 10 ist ko- 

Fig. 10 ist ein Querschnitt entlang der Linie 10-10 in der axial zur Rotorwelle 7 fiber die Lager 9 drehbar abgestutzt. 

Fig, g; " Die Welle 10 hat ein freies Ende, an dem ein Innenrotor 11 

Fig! 11 ist eine Teil-Querschnittsdarstellung einer seen- drehbar gehalten ist, wahrend ihr inneres Ende an einem 

sten Ausfuhrungsform; Axiallager 12 anstoBt. Ein fur eine Mehrzahl von Spindeln 

Fig. 12 ist ein Querschnitt entlang der Linie 12-12 in der 45 wie der Antriebsriemen 8 gemeinsam vorgesehener An- 

Fig.ll; r ^ triebsriemen 13 wird gegen die Welle 10 gedriickt, um in ei- 

Fig. 13 ist ein vergroBerter Teil-Querschnitt einer sieben- ner zu dieser Welle 10 rechtwinkligen Richtung zu laufen. 

ten Ausmhrungsform; Mit dem Lauf des Antriebsriemens 13 wird die Welle 10 ge- 

Fig. 14 ist ein Querschnitt entlang der Linie 14-14 in der dreht. 

Fig, 13; 50 Das Axiallager 12 hat ein Schmierol 0 enthaltendes Ge- 

Fig. 15 ist eine Teil-Querschnittsdarstellung einer achten hause 14, ein aus Filz hergestelltes Olzuruhrelement 15, eine 

Ausfiihrungsform; drehbar am Olzuruhrelement 15 gelagerte Kugel 16 und 

Fig. 16 ist ein Querschnitt entlang der Linie 16-16 in der eine Justierschraube 15a, die von der zur Welle 10 entgegen- 

Fi g / 15; gesetzten Seite gegen die Kugel 16 anliegt. Die Stiitzschei- 

Fig. 17(a) ist eine vergroBerte Teil-Querschnittsdarstel- 55 ben 4 sind unter einer geringen Neigung an den Antriebs- 

lung einer neunten Ausfuhrungsform, wahrend Fig. 17(b) wellen 2 befestigt, so daB bei einer Drehung der Stutzschei- 

eine vergroBerte Schnittdarstellung einer Bohrung ist; ben 4 in Ubereinstimmung mit der Drehung- der Rotorwelle 

Fig. 18 ist ein Teil-Querschnitt der neunten Ausfuhrungs- 7 eine zum Axiallager 12 hin gerichtete Axialbelastung auf 

form; ' die Rotorwelle 7 wirkt. Diese Axialbelastung, die auf die 

Fig. 19(a) ist eine vergroBerte Teil-Querschnittsdarstel- 60 Rotorwelle 7 wirkt, wird iiber die Lager 9 auf die Welle 10 

lung einer Abwandlung, und Fig. 19(b) zeigt einen vergro- ubertragen und vom Axiallager 12 aufgenommen. 

Berten Schnitt einer Bohrung; In Gegenuberlage zur offenen Seite des AuBenrotors 6 ist 

Fig. 20 ist ein vergroBerter Teil-Querschnitt dieser Ab- ein Stander 17 angeordnet, an welchem eine Nabe 18 so aus- 

wandlung; gebildet ist, daB sie in das Innere des AuBenrotors 6 vor- 

Fig. 21(a) ist eine Teil-Querschnittsdarstellung einer wei- 65 steht. In die Nabe 18 ist das eine Ende eines Faserkanals 22 

teren Abwandlung, und Fig. 21(b) zeigt einen vergroBerten gebohrt, der unter der Wirkung einer Speisewalze 19 sowie 

Schnitt einer Bohrung; einer Speisemulde 20 zugefuhrte und durch eine Auflose- 

Fig. 22 ist ein vergroBerter Teil-Querschnitt dieser Ab- walze aufgeioste Fasern in den AuBenrotor 6 leiteL Ein Mit- 
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telteil 24, in das der eine Endabschnitt einer Abzugsduse 23 
gebohrt ist, ist im Zentrum der Nabe 18 vorgesehen. Ein Ab- 
zugsrohr 25, das sich an die Abzugsduse 23 anschlieBt, ist 
derart gelegt, daB es die Mittellinie des Mittelteils 24 kreuzL 
Das Endstuck 25a des Abzugsrohrs 25 ist nahe dem Mittel- 5 
teil 24 angeordnet und ein Ausgangspunkt der Garnverdre- 
hung (der Verdrehung des Faserbundels F). Eine Verklei- 
dung 26, die den AuBenrotor 6 abdeckt, liegt uber einen O- 
Ring 27 an der Stirnflache des Slanders 17 an, und das Ge- 
hause 26 ist iiber ein Rohr 28. mit einer (in Fig. 3 nicht dar- to 
gestellten) Unterdruckquelle verbunden. 

Der innenrotor 11 ist derart konstruiert, daB sich ein Teil 
seiner Flache in die Nahe der Sammelnut 6a des AuBenro- 
tors 6 erstreckt. Im Mittelteil des Innenrotors U, in das das 
Mittelteil 24 lose eingesetzt ist, ist eine Vertiefiing 29 ausge- 15 
bildet, welche ebenfalls einen Teil des Abzugskanals 30 dar- 
stellt. Der Radius des groBten AuBendurchmesserteils des 
Innenrotors ist groBer als der Radius der Innenwand der Off- 
nung des AuBenrotors 6 bestimmt. Ein Durchgang 30a ist im 
groBten AuBendurchmesserteil des Innenrotors 11 ausge- 20 
staltet und erstreckt sich in dessen radialer Richtung. Der 
Durchgang 30a hat in der Nahe der Sammelnut 6a des Au- 
Benrotors 6 ein offenes Ende, wahrend das andere offene 
Ende in der Flache der Vertiefung 29 liegt. Diese Vertierung 
29 und der Durchgang 30a bilden den Abzugskanal 30, wel- 25 
cher in der Ebene angeordnet ist, in welcher sich die Sam- 
melnut 6a befindet, und dieser Abzugskanal dient dazu, das 
. Faserbundei F aus der Nahe der Sammelnut 6a zu der Stelle 
zu leiten, die der Abzugsduse 23 gegenuberliegt 

Wie in den Fig. 1 und 2 gezeigt ist, ist eine erste Fuhrung 30 
31 am freien oder auBersten Ende des Innenrotors 11 in der 
Nahe des Eintritts des Abzugskanals 30 angeordnet. Diese 
Fuhrung liegt auf der in der Drehrichtung des Innenrotors 11 
vorderen Seite bezuglich des Abzugskanals 30. Die erste 
Fuhrung 31 ist in einer im wesentlichen halbkreisformigen 35 
Gestalt ausgebildet. Diese erste Fuhrung kann mit dem Fa- 
serbundei F in Beriihrung kommen, das der Abzugsduse 23 
uber den Abzugskanal 30 zugeleitet wird. Diese Beriihrung 
erfolgt an der voreilenden Seite (der rechten Seite in Fig. 1) 
bezuglich der Drehrichtung des Innenrotors U, die bei Be- 40 
trachtung der Fig. 1 im Uhrzeigersinn verlauft. Entgegenge- 
setzt zur ersten Fuhrung 31 ist eine Wand 32 ausgebildet, die 
eine Wandflache 32 besitzt, welche sich langs der gekriimm- 
ten Rache der ersten Fuhrung 31 erstreckt. Das freie oder 
auBere Ende der Wand 32 ist vor der gekrummten Rache der 45 
ersten Fuhrung 31 bezuglich der Drehrichtung des inneren 
Rotors U angeordnet oder geht dieser gekrummten Rache 
vbraus. Dieses auBere Ende bildet eine zweite Fuhrung 33. 
Deshalb yerhindert die Wand 32, daB Fasern im AuBenrotor 
6 in den Abzugskanal 30 stromab von der zweiten Fuhrung 50 
33, d. h. yon der riickwartigen oder nacheilenden Seite be- 
zuglich der Drehrichtung des Innenrotors 11 eintreten. 

Der Innenrotor 11 ist aus einem Metall, z. B. Aluminium 
oder Aluminiumlegierung, gefertigt. Die Oberflachen der 
beiden Fuhrungen .31 und 33 sowie der Wand 32 werden ei- 55 
ner Galvanisierung, Ionenplattierung od. dgi. unterworfen, 
so daB eine harte Schicht, z. B. eine verchromte Schicht oder 
eine Titannitridschicht gebildet wird, die einen ausgezeich- 
neten Abriebwiderstand haben. 

Die Funktionsweise der derart konstruierten Spinnma- 60 
schine wird nun beschrieben. Im Spinnbetrieb laufen die 
Antriebsriemen 8 und 13 in derselben Richtung, um den Au- 
Benrotor 6 und den Innenrotor 11 uber die Rotorwelle 7 und 
die Welle 10 in der gleichen Richtung zu drehen. Die Dreh- 
zahl des Innenrotors 11, die zu derjenigen des AuBenrotors 65 
unterschiedlich ist, ist die Ablosegeschwindigkeit des Faser- 
bundels F von der Sammelnut 6a. Diese Geschwindigkeit ist 
etwas groBer als die Umlaufgeschwindigkeit des AuBenro- 



tors 6. In diesem Stadium werden Fasern, die unter der Wir- 
kung der Auflosewalze 21 geoffnet worden sind, in den Au- 
Benrotor 6 uber den Faserkanal 22 eingebracht. Sie gleiten 
dann langs der Innenwand des AuBenrotors 6, um in der 
Sammelnut 6a gesammelt zu werden. Das in der Sammelnut 
6a angesammelte Faserbundei F wird zum Garn Y gebun- 
den, das iiber das Abzugsrohr 25 durch eine (nicht darge- 
stellte) Abzugswalze abgezogen wird. Wenn das Gam X ab- 
gezogen wird, wird somit das Faserbundei F von der Sam- 
melnut 6a getrennt und wird, wahrend es durch die Drehung 
des Innenrotors U verdreht wird, einem Zug unterworfen. 
Auf diese Weise wird das Garn Y gestreckt. Die auf das 
Gam Y und das Faserbundei F aufgebrachte Verdrehung 
wird vom Endstuck 25a des Abzugsrohrs 25 als dem Aus- 
gangspunkt auf die Sammelnut 6a des AuBenrotors 6 ttber- 
tragen. 

Das Faserbundei F wird mit einer solchen Geschwindig- 
keit abgezogen, daB der Ablosungspunkt bezuglich der 
Drehrichtung des Innenrotors 11 weiter als die zweite Fuh- 
rung 33 vorwarts versetzt wird. Das von der Sammelnut 6a 
getrennte Faserbundei F wird in den Abzugskanal 30 unter 
Beriihrung mit der zweiten Fuhrung .33 sowie der ersten 
Fuhrung 31 eingebracht. Im einzelnen wird das Faserbundei 
F an der in der Drehrichtung des Innenrotors 11 vorderjsn 
Seite abgezogen, wahrend es mit der Bogenflache der ersten 
Rache 31 in Beriihrung ist. Deshalb wird der Wmkel zwi- 
schen der Abzugsrichtung des Faserbundels F am Ablo- 
sungspunkt (Knickpunkt) P und dem in der Sammelnut 6a 
angesammelten Faserbundei F, d. h. der Knickwinkel 8, zu 
einem stumpfen Wmkel. Der Unterschied zwischen den in- 
neren Fasern sowie den auBeren Fasem des Faserbundels F, 
das unter der Trennung von der Sammelnut 6a verdreht 
wird, im Abzugskanal wird kleiner, und das gesamte Faser- 
bundei F wird mit einer im wesentlichen gleichfdrrnigen 
Kraft verdreht, wobei die Fasem nahezu geradlinig gestreckt 
werden. Folglich besteht eine viel geringere Wahrschein- 
lichkeit, daB das abgezogene Gam eine rauhe Oberflache 
hat, und ein mit diesem Gam hergestelltes Textilerzeugnis 
wird eine bessere Textur aufweisen. 

Wenn beide Rotoren 6 und U mit einer hohen Geschwin- 
digkeit drehen, steigt die auf das Faserbundei F, das sich 
vom Ablosungspunkt P zur ersten Fuhrung 31 hin bewegt, 
einwirkende Zentrifugalkraft an, womit die Kraft, die das 
Faserbundei F zur Wand des AuBenrotors 6 hin preBt, groBer 
wird. Weil die zwischen dem Ablosungspunkt P und der er- 
sten Fuhrung 31 angeordnete zweite Fuhrung 33 auBerhalb 
des Abzugskanals 30 dazwischen positioniert ist, wird die 
Bewegung des Faserbundels F zur Wand des AuBenrotors 6 
hin unterbunden. Ferner verhindert die Steifigkeit des Faser ; 
bundels F, daB dieses Bundel F nach dem Passieren der 
zweiten Fuhrung 33 geknickt wird, um mit der Wand des 
AuBenrotors 6 in Beriihrung zu kommen. Selbst wenn beide 
Rotoren 6 und 11 mit einer hohen Drehzahl von etwa 90 000 
U/min drehen, wird der Knickwinkel 6 des von der Sammel- 
nut 6a getrennten Faserbundels F im Gegensatz zu den her- 
kommlicheri Vorrichtungen immer auf einem stumpfen 
Winkel gehalten. 

Der stromab der zweiten Fuhrung 33 angeordnete Ab- . 
zugskanal 30 ist mit einer Wand 32 versehen, die eine Wand-, 
flache 32a hat, welche sich endang der gekrummten Rache 
der ersten Fuhrung 31 erstreckt. Demzufolge bewegt sich 
das am Ablosungspunkt P getrennte Faserbundei F zwangs- 
laufig im Abzugskanal 30 langs der gekrummten Rache. 
Das Vorhandensein der Wand 32 unterbindet mit der zwei- 
ten Fuhrung 33 definidv, daB Fasem auf die riickwartige 
oder nacheilende Seite der Fuhrung 33 in das Faserbundei F 
fliegen, wodurch das Auftreten von Schnurwickelfasera ver- 
hindert wird. 
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Eine zweite Ausfuhrungsform wird nun unter^Bezug- 
nahme auf die Fig. 4 beschrieben. Diese Ausfuhrungsform 
unterscheidet sich von der ersten lediglich in der Konstruk- 
tion der am auBersten Ende des Inhenrotofs 11 ausgebilde- 
ten Fuhrung. An diesem auBeren Ende des Innenrotors U ist 
ein Riickhalteabschnitt 34 ausgebildet, der den Abzugskanal 
30 in der vorwartigen oder voreilenden Richtung des Innen- 
rotors 11 und zur Offnung des AuBenrotors 6 zuganglich 
macht. Ein Zylinderstifl 35, der die erste Fuhrung darstelit, 
ist in dem Ruckhalteabschnitt 34 derart befestigt, daB ein 
Teil seiner Umfangsflache der Wandflache 32a gegeniiber- 
liegt. Diese Wandflache 32a sowie die Umfangsflache des 
gegentiberliegenden Stifts 35 bilden somit die erste Fuhrung 
31. Der Stift 35 besteht aus einem Keramikmaterial, wie 
Aluminiumoxid, Aluminiumnitrid (A1N), Siliziumkarbid 
oder Bornitrid, die eine ausgezeichnete Abriebbestandigkeit 
haben. / 

Die beiden FUhrungen 31 und 33 sowie die Wand 32 die- 
nen bei dieser Ausfuhrungsform denselben Zwecken wie 
jene der ersten Ausfuhrungsform. Da bei der ersten Ausfuh- 
rungsform der gesamte Innenrotor 11 einstiickig ausgebildet 
ist, ist es relativ schwierig, die Wandflache 32a und die erste 
Fuhrung 31 zu bearbeiten. Da der Ruckhalteabschnitt 34 am 
auBersten Ende des Innenrotors 11 bei der zweiten Ausfuh- 
rungsform ausgebildet ist, kann jedoch die Flache 32a nach 
Ausarbeiten des Ruckhalteabschnitts 34 bearbeitet werden, 
was die maschinelle Bearbeitung der Wandflache 32a leich- 
ter macht. Weil die erste Fuhrung 31 durch den Stift 35 ge- 
bildet ist, kann diese erste Fuhrung an der gewunschten Po- 
sition angeordnet werden, indem einfach der Stift 35 an ei- 
ner vorbestimmten Position festgehalten wird. 

Die erste Fuhrung 31, entlang der das Faserbundel F unter 
einer Gleitberiihrung vorbeitritt, wird aus dem Keramikstift 
35 gebildet. Deshalb wird die Lebensdauer der ersten Fuh- 
rung 31 gesteigert, und wenn diese erste Fuhrung nach einer 
langen Anwendungszeit so verschlissen ist, daB ein Aus- 
tausch erforderlich ist, braucht lediglich der Stift und nicht 
der gesamte Innenrotor ersetzt zu werden. 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 5 wird eine dritte Ausfuh- 
rungsform beschrieben, die sich von der ersten Ausfuh- 
rungsform lediglich in den Ausgestaltungen der zweiten 
Fuhrung 33 und der Wand 32 unterscheidet. Die Wandflache 
32a der Wand 32 hat eine ebene Gestalt. Am auBersten Ende 
des Innenrotors 11 ist ein Offhungsabschnitt lib ausgebil- 
det, der zur Ofmung des AuBenrotors 6 offen ist. Die zweite 
Fuhrung 33 wird aus einem Keramikstift gebildet, der so ge- 
halten ist, daB er das auBerste Ende der Wand 32 im Off- 
nungsabschnitt Mb beriihrt. 

Deshalb dienen beide FUhrungen 31 und 33 sowie die 
Wand 32 bei dieser Ausfuhrungsform im wesentlichen den- 
selben Zwecken wie jene der ersten Ausfuhrungsform. Die 
zweite Fuhrung 33, entlang der das Faserbundel F unter ei- 
ner Gleitberiihrung vorbeitritt, ist aus dem Keramikstift ge- 
bildet, so daB dereh Lebensdauer gesteigert ist. Wenn die 
zweite Fuhrung nach einer langeren Verwendungszeit so 
verschlissen ist, daB ein Austauschen notig ist, braucht le- 
diglich der Stift und nicht der gesamte Innenrotor 11 ersetzt 
zu werden. 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 6 wird eine vierte Aus- 
fuhrungsform beschrieben, die sich von der zweiten Ausfuh- 
rungsform lediglich in der Konstruktion der ersten Fuhrung 
unterscheidet. Eine Keramikrolle 36 ist drehbar im Ruckhal- 
teabschnitt 34 gelagert. Die der Wandflache 32a gegenuber- 
liegende Flache der Rolle 36 stellt die erste Fuhrung 31 dar. 
Deshalb hat diese Ausfuhrungsform dieselbe Funktion und 
dieselben Vorteile wie die zweite Ausfuhrungsform, wobei 
wegen der Drehung der Rolle 36 in tJbereinstimmung mit 
der Bewegung des FaserbUndels F ein verminderter Abzugs- 



widerstand vorliegt, so daB die erste Fuhrung eine.bohere 
Abriebbestandigkeit besitzt. . 

In den in den Fig. 7(a)-7(c) dargestellten Abwandlungen 
ist der Abzugskanal 30 in Achsrichtung des AuBenrotors 6 
5 gegeniiber der Ebene nach innen versetzt, in der die Sam- 
melnut 6a vorhanden ist In diesen Fig. 7(a)-7(c) ist die 
obere Seite die Offnungsseite des AuBenrotors 6. 

Der Abzugskanal 30 ist bei den Ausfuhrungsformen der 
Fig. 1-6 so ausgestaltet, daB er der Ebene entspricht, in der 
10 die Sammelnut 6a angeordnet ist. Somit wird das Faserbun- 
del F zum Abzugskanal 30 langs der Ebene, in der die Sam- 
melnut 6a liegt, gerade abgezogen. Die in den AuBenrotor 6 
vom Faserkanal 22 eingebrachten Fasern gleiten an der In- 
nen wand (Gleitfl ache), die in Achsrichtung des AuBenrotors 
15 6 gegenuber der Sammelnut 6a nach auBen versetzt, ange- 
ordnet ist, zur Sammelnut 6a hin. Wenn das Faserbundel F 
geradlinig von der Sammeinut 6a zum Abzugskanal 30 ab- 
gezogen wird, konnen deshalb die Fasern, die an der Sam- 
melflache des Rotors 11 zur Sammelnut 6a gleiten, mit dem 
20 abgezogenen Faserbundel F (Garn Y) in storende Beeinflus- 
sung kommen: Das wird das Aussehen des Garns ver- 
schlechtern. • 

Wenn der Abzugskanal 30 in Achsrichtung des AuBenro- 
tors 6 gegenuber der Ebene, in der die Sammelnut 6a vor- 
25 handen ist, nach innen versetzt vorgesehen ist, wie bei den 
dargestellten Abwandlungen, gleitet das Faserbundel F an 
der Sammelflache des AuBenrotors 6 zu der der Ebene, in 
der die Sammelnut 6a angeordnet ist, entsprechenden Posi- 
tion, und es wird in dieser Position von der Sammelflache 
30 abgelost. Es ist deshalb weniger wahrscheinlich, daB die an 
der Sammelflache gleitenden Fasern mit dem Faserbundel F, 
das zwischen dem Ablosungspunkt P und dem Eintritt des 
Abzugskanals 30 liegt, in storende Beeinflussung kommen. 
Bei der in Fig. 7(a) gezeigten Abwandlung erstreckt sich 
35 der gleitende Teil des Faserbundels F schrag zur Sammelfla- 
che 6b des AuBenrotors 6. Bei der Abwandlung, die in Fig. 
7(b) dargestellt ist, hat der gleitende Teil des Faserbundels F 
eine im wesentlichen zur Sammelflache 6b des AuBenrotors 
6 rechtwinklige Gestalt. Die Fig. 7(c) zeigt eine Abwand- 
40 lung, wobei der gleitende Teil des Faserbundels F zuerst in 
einer im wesentlichen zur Sarnmelflache 6b des AuBenro- 
tors 6 rechtwinkligen Richtung und dann schrag zur Sam- 
melflache 6b verlauft. " 
Eine funfte Ausfuhrungsform dieser Erfindung wird 
45 nachstehend unter Bezugnahme auf die Fig. 8-10 beschrie- 
ben. Gleiche Bezugszahlen, die bei den vorbeschriebenen 
Ausfuhrungsformen verwendet wiirden, bezeichnen ent- 
sprechende oder identische Elemente bei dieser Ausfuh- 
rungsform, so daB deren Beschreibung unterbleiben kann. 
50 Die Verkleidung 26 ist iiber das Rohr 28 mit einer Unter- 
druckquelle 134 verbunden, deren Unterdruckniveau, das an 
der Verkleidung 26 einwirkt, eingeregelt werden kann. 

Eine Vertiefung 129, in die das Mittelteil 24 lose einge- 
setzt ist, ist im mittigen Teil des Innenrotors 11, der der Nabe 
55 18 gegenuberliegt, ausgebUdet. Das Teil des Innenrotors 11 
mit dem groBten Durchmesser hat einen in der Nahe der 
Sammelnut 6a des AuBenrotors 6 angeordneten Durchgang 
130a. Weil eine Offhung des Durchgangs 130a in der Ebene 
vorgesehen ist, in der sich die Sammelnut 6a befindet, kann 
60 diese dazu dienen, das Faserbundel F aus der Nahe der Sam- 
melnut 6a zur Abzugsduse 23 zu leiten. Die Vertiefung 129 
und der Durchgang 130a bilden einen Abzugskanal 130. 

Wie in Fig. 10 gezeigt ist, ist in der Nahe des Durchgangs 
130a des Innenrotors eine erste FUhrung 131 vorgesehen, 
65 die an der voreilenden Seite des Innenrotors 11 positioniert 
ist. Diese erste Fuhrung 131 hat wie die erste FUhrung 31 in 
Fig. 1 im wesentlichen eine halbzylindrische Gestalt. Des- 
halb kann die erste Fuhrung 131 mit dem Faserbundel F, das 
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zur Abzugsdiise 23 geleitet wird, an der voreilenden Seite in ' 
Beriihrung kommen. Eine Wand 132 mit einer sich langs der 
gekrummten Flache der ersten Fuhrung 131 erstreckenden 
Flache 132a ist so ausgebildet, daB sie der gekriimmten Ha- 
che der ersten Fuhrung 131 gegenuberliegt. Das auBerste 5 
Ende der Wand 132 liegt vor der gekriimmten Flache der er- 
sten Fuhrung 131 oder geht dieser Hache voraus, und dieses 
auBerste Ende bildet eine zweite Fuhrung 133. 

Mehrere Bohrungen 135, die eine Verbindung der Sam- 
melnut 6a mit der AuBenseite des AuBenrotors 6 ermogli- 10 
chen, sind mit vorbestimmten Abstanden im AuBenrotor 6 
ausgebildet, und diese Bohrungen 135 verlaufen in einer zur 
Welle 10 senkrechten Richtung. 

Wenn sich der AuBenrotor 6 und der Innenrotor.il dieser 
Ausfuhrungsform drehen, werden wie bei den zuvor be- 15 
schriebenen Ausfuhrungsformen aufgeloste Fasern an der 
Sammelnut 6a gesammelt und bilden dort ein Faserbundel F. 
Dieses Faserbundel F, das zum Gam Y gebunden wird, wird 
in Ubereinstimmung mit dem Abzug des Garns Y von der 
Sammelnut 6a getrennt und, wahrend es verdreht wird, ge- 20 
sponnen. Die dem Garn Y und dem Faserbundel F aufge^ 
brachte Verdrehung wird vom Endstiick 25a des Abzugs- 
rohrs 25 als dem Ausgangspunkt auf die Sammelnut 6a des 
AuBenrotors 6 ubertragen. 

Da die Bohrungen 135 so ausgebildet sind, daB sie mit 25 
dem Grund oder tiefsten Teil der Sammelnut 6a des AuBen- 
rotors 6 in Verbindung stehen, wird aufgrund der Eigensaug- 
wirkung durch ein schnelles Drehen des AuBenrotors 6 in 
den Bohrungen 135 ein yon der Sammelnut 6a nach auBen 
vom AuBenrotor 6 gerichteter Luftstrom erzeugt. Weil das 30 
Innere der Verkleidung 26 in einem Unterdruckzustand ge- 
halten wird, wird ein nach auBen vom AuBenrotor 6 gerich- 
teter Luftstrom auch durch die Unterdruckwirkung in den 
Bohrungen 135 hervorgerufen. Dieser Luftstrom ruhrt dazu, " 
daB das an der Sammelnut 6a gesammelte Faserbundel F ge- 35 
gen die Sammelnut 6a gepreBt wird. 

Demzufolge wird das Faserbundel F am Ablosungspunkt 
P, wahrend es stark gegen die Sammelnut 6a gepreBt wird, 
verdreht, wodurch die Drehung des Faserbundels F strom- 
auf vom Ablosungspunkt P unterdriickt wird. Somit wird 40 
Garn mit einem ausgezeichneten Aussehen gesponnen, und 
ein mit diesem Garn hergestelltes Textilerzeugnis besitzt ' 
eine gute Textur. Wenn die an der Sammeiflache des AuBen- 
rotors 6 zur Sammelnut 6a gleitenden Fasern diese Sammel- 
nut 6a erreichen, werden die Fasern an die Sammelnut 6a 45 
gepreBt und dort durch den vorerwahnten Luftstrom gehal- . 
ten. Selbst wenn r das Faserbundel F stromauf vom Ablo- 
sungspunkt P etwas verdreht wird, werden deshalb die Fa- 
sern, bevor sie zu einem Faserbundel werden, nicht lose urn . 
das Faserbundel F in einem uneingeschrankten Zustand im 50 
Gegensatz zum Stand der Technik gewunden. Das verhin- 
dert eine Storung des Aussehens des produzierten Garns und 
die Verschlechterung der Textur des resultierenden Textiler- 
zeugnisses. Da das Faserbundel F durch einen Luftstrom an 
die Sammelnut 6a gepreBt wird, hat die Spinnmaschine oder 55 
-yorrichtung dieser Ausfuhrungsform weniger Bauteile, die 
einem Abrieb unterliegen, im Vergleich mit der Vorrichtung, 
die eine Roile od. dgl. verwendet, um das Faserbundel F me- 
chanisch an die Sammelnut zu pressen. 

Bei dieser Ausfuhrungsform dienen beide Fuhrungen 131 60 
und 133 sowie die Wand 132 denselben Zwecken wie dieje- 
nigen der zuvor erorterten Ausfuhrungsformen. 

Durch Einregelung des Unterdrucks von der Unterdruck- 
quelle 134 wird die Menge der von den Bohrungen 135 ab- 
gefuhrten Luft so eingestellt, um die Kraft zu verandern, die 65 
das Faserbundel F an die Sammelnut 6a preBt. Es ist deshalb 
moglich, eine geeignete PreBkraft am Faserbundel F aufzu- 
bringen, indem der Unterdruck in Obereinstirnmung mit den 



10 



Spinnbedingungen geregelt wird. 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 1 1 und 12 wird eine sech- 
ste Ausruhrungsform beschrieben, die sich von den vorbe- 
schriebenen Ausfuhrungsformen in den konstruktiven Aus- 
bildungen des AuBenrotors 6 sowie des Innenrotors 11 un- 
terscheidet, ansonsten in der verbleibenden Konstruktion je- 
nen Ausfuhrungsformen gieich ist. Wie in Fig. 1 1 und 1 2 ge- 
zeigt ist, ist im AuBenrotor 6 auBerhalb der Sammelnut 6a 
ein Unterdruck-Ringraum 136 ausgebildet. Eine Mehrzahl 
von Austnttsoffhungen 137 ist beispielsweise im Grund des 
Unterdruckraumes 136 ausgebildet, um diesen Raum 136 
mit der AuBenseite des AuBenrotors 6, welcher ein Hauptteil 
6A und ein Ringstiick 6B urnfaBt, in Verbindung zu bringen. 
Das Hauptteil 6A hat die Austrittsoffhungen 137 in seiner 
Bodenfiache und ist an der Rotorwelle 7 gehalten. Das Ring- 
stuck 6B\veist die Sammelnut 6a auf und ist durch eine 
PreBpassung od. dgl. am Hauptteil 6A befestigt. Zahlreiche 
Bohrungen 135 sind im Ringstiick 6B so ausgebildet, daB 
sie dem Boden der Sammelnut 6a gegenuberliegen. 

Der Innenrotor 11 ist wie eine Scheibe ausgebildet, deren 
AuBendurchmesser groBer .als der Durchmesser der Sam- 
melnut 6a ist,' so daB der Innenrotor U die Austrittsoffnun- 
gen 137 des AuBenrotors 6 uberdeckt. Eine Abdeckung Ua, 
die dem Durchgang 130 gegenuberhegt, ragt vom Innenro- 
tor 11 vor, um die Bohrungen 135 von der Seite des Unter- 
druckraums abzuschirmen. Bei dieser Ausfuhrungsform hat 
die Abdeckung 11a eine solche Lange, um gieichzeitig drei 
Bohrungen 135 zu bedecken. : 

Wahrend die Spinnvorrichtung dieser Ausfuhrungsform 
gedreht wird, wird aufgrund des Unterdrucks in der Verklei- 
dung 26 von den Austrittsoffnungen 137 Luft im AuBenro- 
tor abgesaugt, wodurch im Unterdruckraum 136 der Unter- 
druck hervorgerufen wird. Als Ergebnis wird ein Luftstrom, 
der durch die Bohrungen 135 yon der Sammelnut 6a durch- 
tritt, erzeugt, um das Faserbundel F gegen die Sammelnut 6a 
zu pressen. Demzufolge erfullt diese Ausfuhrungsform die- 
selbe Funktion und hat dieselben Vorteile wie die vorer- 
wahnten Ausfuhrungsformen. \ 

Da bei dieser Ausfuhrungsform die Bohrungen 135 nahe 
dem Ablosungspunkt P durch die Abdeckung Ua abgedeckt 
werden, ist die Kraft, die das von der Sammelnut 6a abgelo- 
ste Faserbundel F an die Sammelnut 6a driickt, geringer. Der 
Abzugswiderstand des Faserbundels F nimmt daher ab. 
Folglich wird das Spinnen leichter, und diese Spinnvorrich- 
tung ist insbesondere geeignet, wenn ein sanftes Verdrehen - 
ausgefuhrt werden soli, d. h. wenn das Verdrehen als maBig 
oder schwach eingestellt werden soil. 

Eine siebente Ausfuhrungsform wird unter Bezugnahme 
auf die Fig. 13 und 14 beschrieben, wobei diese Ausfuh-^ 
rungsform zur sechsten lediglich in der Gestalt des Innenro- 
tors 11 unterschiedlich ist. Ein Ransch oder Ringbund 138, 
der teilweise die Austrittsofrhungen 137 Uberdeckt, ist in 
Verbindung mit dem Boden des AuBenrotors 6 ausgebildet 
und so angeordnet, um den Freiraum zwischen . dem die 
Bohrungen 135 aufweisenden Ringstiick und der Sammel- 
nut 6a zu verkleinern. 

Demzufolge tritt ein Luftstrom in den Unterdruckraum 
136 des AuBenrotors 6 hauptsachlich durch die Bohrungen 
135 in Ubereinstimmung mit der von den Austrittsoffnun- 
gen 137 abgesaugten Luftmenge ein. Die Menge der von 
den Austrittsoffnungen 137 abgesaugten Luft wird durch 
Andern des MaBes verandert, mit dem der Hansen 138 die 
Austrittsoffnungen 137 abdeckt, so daB die Druckkraft auf 
das Faserbundel F in der Sammelnut 6a unter Verwendung 
des Innenrotors 11, dessen Flansch 138 einen unterschiedli- 
chen AuBendurchmesser hat, geandert werden kann. Wenn 
Innenrotoren 11 mit verschiedenartigen AuBendurchmes- 
sem in Verbindung mit den Spinnbedingungen vorbereitet 
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wercjen, kann, selbst wenn die Spinnvorrichtung nut in der 
Unterdruckquelle 134 konstantgehaltenem Dnick betrieben 
wird, die PreBkraft, die am besten den Spinnbedingungen 
entspricht, gewahrleistet werden. 

Anhand der Fig. 15 und 16 wird eine achte Ausfinirungs- 
form beschrieben, die sich von der sechsten Ausfuhrungs- 
form iediglich in der Gestaltung des Innenrotors 11 und der 
Ausbildung der Bohrungen 135 unterscheidet: Der Innenro- 
tor 11 ist derart ausgebildet, daB die Umfangslange seines 
Teils mit maximalem Durchmesser gleich der Lange der Ab- 
deckung 11a ist, die die Bohrungen 135 uberdeckt. Der In- 
nenrotof 11 ist mit Bezug zu der Geraden, die durch die 
Mitte der Abdeckung Ua und die Drehmitte des Innenrotors 
11 verlauft, symmetrisch. Der Schwerpunkt des Innenrotors 
stimmt mit der Drehmitte iiberein. Die Abdeckung 11a ist 
hinter dier Oftnung des Durchgangs 130a oder gegenuber 
dieser zuruckbleibend angeordnet. 

Jede Bohrung 135 hat iiber ihre gesamte Hange einen 
Kreisquerschnitt und ist so gestaltet, daB ihr Durchmesser 
auf der Seite der Sammelnut 6a minimal ist und zur entge- 
gengesetzten Richtung allmahlich zuhimmt. Der Teil mit 
minimalem Durchmesser der Bohrung 135 wird so be- 
stimmt, um das Durchtreten von Staub, wie kurzen, zur Aus- 
bildung von Gam ungeeigneten Fasern, Faserabfallen 
u. dgL, zuzulassen, wahrend er den Durchtritt von zur Garn- 
bildung brauchbaren Fasern unterbindet. Dieser minimale 
Durchmesserteil der Bohrung 135 soil etwa 1 mm oder we- 
niger, vorzugsweise etwa 0,5 mm betragen. Dieser Durch- 
messer schwankt in Abhangigkeit von den Betriebsbedin- 
gungen. 1st dieser Durchmesser groBer als 1 mm, so werden 
in unerwunschter Weise zuviel brauchbare Fasern ausgetra- 
gen. Ist der Durchmesser geringer als 0,5 mm, so wird Staub 
nicht ausgetragen, was ein Verstopfen erleichtert. 

Zusatzlich zur selben Funktion und zu denselben \brtei- 
len wie die sechste Ausfuhrungsform zeichnet sich diese 
Ausfuhrungsform durch das Merkmal aus, das Auftreten ei- 
ner Verstopfung zu unterdriicken, wenn Staubpartikel, z. B. 
zur Fadenbildung ungeeignete Fasern, Faserabfalle u. dgL, 
die mit den geeigneten Fasern in den AuBenrotor eingefuhrt 
worden sind, Von den Bohrungen 135 ausgetragen werden. 
Bei Bohrungen 135 mit einem konstanten Durchmesser 
kann, wenn die GroBe der in die Bohrungen 135 eingetrete- 
nen Partikel in etwa der Abmessung der Bohrungen 135 ent- 
spricht, der Staub oder Abfall eine Verstopfung im Verlauf 
einer jeden Bohrung hervorrufen. GemaB der in Rede ste- 
henden Ausfuhrungsform wird jedoch jede Bohrung 135 all- 
mahlich vom EjnlaB, d. h. von der Seite der Sammelnut 6a, 
zum AuslaB hin groBer, so daB die in die Bohrungen 135 ein- 
getretenen Fremdstoffe oder Partikel sich storungsfrei zum 
AuslaB bewegen und eine Verstopfung nicht hervorrufen. 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 17 und 18 wird eine 
neunte Ausfuhrungsform beschrieben, die sich von der sie- 
benten Iediglich in der Gestalt der Bohrungen 135 unter- 
scheidet. Wie in Fig. 17(b) gezeigt ist, besitzt jede Bohrung 
. 135 einen Abschnitt 135a mit kleinem Durchmesser und ei- 
nen von diesem Abschnitt 135a, der auf der Seite der Sam- 
melnut 6a vbrgesehen ist, ausgehenden konischen oder ke- 
geligen Abschnitt 135b. Der Abschnitt 135a hat einen 
gleichformigen kleinen Innendurchmesser, der gleich dem 
Durchmesser des Teils mit minimalem Durchmesser der 
Biohrungen 135 der achten Ausfuhrungsform festgesetzt 
wird. Der kegelige Abschnitt 135b wird so gestaltet, daB 
sein Innendurchmesser zum AuslaB hin a llm a hli ch zu- 
nimmt. 

Diese Ausfuhrungsform weist somit das Merkmal auf, 
das Auftreten einer Verstopfung zu unterdriicken, wenn 
Staub od. dgl. Fremdpartikel, die mit geeigneten Fasern in 
den AuBenrotor eingebracht wurden, von den Bohrungen 



135 ausgetragen "werden. Daruber hinaus entfaltek diese 
Ausfuhrungsform dieselbe Funktion und dieselben Vorteile 
wie die sechste Ausfuhrungsform. 

Die yorliegende Erfindung kann auch auf die folgende 
5 Art und Weise verwirklicht werden: 

Der gesamte Innenrotor U kann aus Keramikmaterial gebii- 
det werden. In diesem Fall wird ein VerschleiB der ersten so- 
wie der zweiten FUhrung 31 und 33 vermindert, um die 
Standzeit zii steigem. Wird der gesamte Innenrotor 11 aus 
10 Keramikmaterial hergestellt, so schlieBen diese Aluminium- 
oxid, Mum^umnitrid (A1N), Siliziumkarbid oder Bornitrid 
ein, die eine.ausgezeichnete Abriebfestigkeit besitzen. 
Bei der zweiten bis vierten Ausfuhrungsform konnen so- 

- wohl die erste FUhrung 31 als auch die zweite Fuhrung 33 
15 . aus Keramikmaterial gebildet werden. In diesem Fall haben 

die beiden Fuhrungen 31 und 33 eine gesteigerte Lebens- 
dauer und sind sie einfach zu ersetzen. Bei der funften bis 
neunten Ausfuhrungsform kann Iediglich die erste Fuhrung 
und die zweite Fuhrung aus Keramikmaterial gestaltet sein. 
20 In diesem Fall haben die erste Fuhrung 131 oder die zweite 
Fuhrung 133 einen verminderten VerschleiB und besitzen 
eine gesteigerte Lebensdauer. Wenn femer die Spinnvor- 
richtung nach langer Verwendung so verschlissen ist, daB 
ein Ersatz erforderlich ist, brauchen nur die beiden Fiihrun- 
25 gen 131 und 133 ausgetauscht zu werden; der gesamte p- 
nere Rotor 11 muB nicht ersetzt werden. 

Der gesamte Innenrotor 11 kann mit Bezug zur Drehachse 
symmetrisch ausgebildet werden, in dem ein vorstehendes 
Teil mit im wesentlichen derselben Gestalt wie das Teil, in- 
30 dem der Abzugskanal ausgebildet ist, an der zum Gam ent- 
gegengesetzten Seite des Innenrotors U vorgesehen und 
dieses vorstehende Teil sich in die Nahe der Sammelnut 6a 
erstreckt. 

Daruber hinaus kann diese Erfindung auch auf die fol- 
35 gende Art und Weise verwirklicht werden. 

Die Starke der erzwungenen Saugwirkung kann in Uber- 

- einstimmung mit den Spinnbedingungen auf der Grundlage 
der Beziehung zwischen der Starke der erzwungenen Saug- 
wirkung oder der Leistung der Unterdruckquelle 134 und 

40 der auf das Faserbundel F an der Sammelnut 6a einwirken- 
den Druckkraft, die im voraus durch Versuchsspinnvor- 
gange bestimmt worden ist, festgesetzt werden. 

Die Anzahl und Abmessung der Bohrungen 135 sowie * 
der Abstand zwischen diesen kann nach Bedarf geandert 
45 werden. Femer konnen auch die Anzahl und Abmessungen 
der Austrittsoffhungen 137 sowie der Abstand zwischen 
diesen geandert werden, wie es erforderlich ist. Wenn die 
Leistung der Unterdruckquelle 134 konstant festgesetzt 
wird, kann die Hohe des Unterdrucks vom Unterdruckraum 
50 136 durch Andem der Anzahl und/oder der Abmessungen 
der Austrittsoffnungen 137 eingeregelt werden. Die am In- 
nenrotor 11 bei der sechsten Ausfuhmngsform ausgestaltete 
Abdeckung 11a kann so ausgebildet werden, daB sie die 
Bohrungen 135 abdeckt, die in der Nahe der Offnung fur das 
55 Einfuhren des Faserbundels angeordnet sind, wobei der auf 
der in der Drehrichtung voreilenden Seite des Innenrotors 11 
angeordnete Teil ausgeschlossen wird. Da in diesem Fall in 
der Hauptsache ein Luftstrom zum Unterdruckraum 136 von 
den Bohrungen 135 in der Nahe von dem Ablosungspunkt P 
60 stromt, wird die Druckkraft auf das Faserbundel F nahe dem 
Ablosungspunkt P starker, selbst wenn die Leistung der Un- 
terdruckquelle 134 und die Drehzahlen des Innenrotors die- 
selben sind. 

Bei der neunten Ausfuhrungsform kann der Teil des In- 
65 nenrotors 11, der der Stelle gegeniiberliegt, an der der 
Durchgang 130a des Innenrotors 11 ausgebildet ist, so aus- 
gestaltet sein, um sich in die Nahe der Sammelnut 6a zu er- 
strecken, so daB der gesamte Innenrotor 11 mit Bezug zur 
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Drehachse syrnmetrisch oder in einer Scheiben£estalt aus- 
gebildet ist, d. h., der Innenrotor U kann irgendeine Gestalt 
annehmen, solange das dynamische Gleichgewicht oder der . 
Massenausgleich aufrechterhalten werden kann 

Wie in den Fig. 19(a), 19(b) und 20 gezeigt ist, kann jede 5 
Bohrung 135 bei der achten Ausftihrungsform einen kegeli- . 
gen Abschnitt 135b, der auf der Seite der Sammelnut 6a vor- 
gesehen ist, und einen Abschnitt 135c mit groBeni Durch- 
messer umfassen, der vom kegeligen Abschnitt 135b aus- 
geht. Der mmimale Durchmesser des kegeligen Abschnitts 10 
135b wird gleich dem minimalen Durchmesser der Bohrung 
135 bestimmt. In diesem Fall konnen Fremdpartikel st6- 
rungsfrei aus den Bohrungen 135 ausgetragen werden 

GernaB den Fig. 21(a), 21(b) und 22 kann jede Bohrung 
135 bei der neunten Ausfuhrungsform durch einen auf der 15 
Seite der Sammelnut 6a vorgesehenen Abschnitt 135a mit 
kleinem Durchmesser, einen kegeligen Abschnitt 135b und 
einen Abschnitt 135c mit groBem Durchmesser ausgebildet 
sein. Auch in diesem Fall konnen Staub oder Fremdpartikel 
leicht aus den Bohrungen 135 ausgetragen werden. 20 

Die Querschnittsgestalt der Bohrungen 135 kann andere 
Ausbildungen als die kreisformige Gestalt annehmen oder 
kann aus einem Teil mit kreisformigem Querschnitt und ei- 
nem Teil einer anderen Ausgestaltung bestehen. Wie in den 
Fig. 23(a), 23(b) und 24 gezeigt ist, kann beispielsweise die 25 
Bohrung 135 durch eine Langsnut 135d ausgebildet sein, die 
einen rechteckigen Querschnitt hat und auf der Seite der 
Sammelnut 6a vorgesehen ist, um sich rechtwinklig zu die- 
ser Sammelnut 6a zu erstrecken, und einen Abschnitt 135c 
aufweist, dessen Durchmesser groBer als die Breite der Nut 30 
135d oder deren Lange langs der Erstreckungsrichtung der 
Sammelnut 6a ist. Fremdpartikel konnen in diesem Fall sto- 
rungsfrei aus den Bohrungen 135 ausgetragen werden. Die 
Fig. 24 ist eine teilweise vergroBerte Darstellung, die einen 
Bereich um die Sammelnut 6a des AuBenrotors 6 zeigt. 35 

Bei den vorbeschriebenen Ausfuhrungsformen und deren 
Abwandlungen konnen die Bohrungen 135 nicht radial, son- 
dern in einer solchen Weise ausgebildet werden, daB sich der 
der Sammelnut entgegengesetzte AuslaB der Bohrung in der 
zur Drehrichtung des AuBenrotors 6 entgegengesetzten 40 
Richtun'g beziiglich des Einlasses erstreckt. In diesem Fall 
wird die Luftmenge groBer, die sich von den Bohrungen 135 . 
zum Unterdruckraum 136 bewegt. Die Bohrungen 135 kon- 
nen so ausgebildet sein, daB sie zur Offnungsseite oder zum 
Boden des AuBenrotors 6 schrag und nicht in der zur Welle 45 
10 rechtwinkligen Richtung verlaufen. 

Die Faserbundel-Eintrittsoffhung, die das an der Sammel- 
nut 6a gesammelte FaserbUndel F zur Abzugsduse 23 leitet, 
ist nicht auf den Abzugskanal begrenzt, der sich kontinuier- 
lich zur Abzugsduse 23 erstreckt, sondern soil lediglich ein 50 
Teil aufweisen, um das Faserbundel F in die Nahe der Sam- 
melnut 6a zu fuhren. Wie in Fig. 25 gezeigt ist, kann bei- 
spielsweise der Innenrotor 11 mit der ersten Fuhrung 131 so- 
wie der zweiten Fuhrung 133 ausgestattet sein, wobei ein of- 
fener Raum S zwischen der ersten Fuhrung 131 und der Ab- 55 
zugsduse 23 abgegrenzt oder bestimmt ist. 

Patentanspriiche 

1. Offen-End-Rotorspinnrnaschine mit 60 
einem AuBenrotor (6) in Offen-End-Bau weise, der eine 
an einer Gleitwand in Umfangsrichtung verlaufende 
Sammelnut (6a) zum'Sammeln von zugefiihrten Fasern 
aufweist, 

einem gegenuber dem AuBenrotor (6) gieichsinnig 65 
schneller drehenden Innenrotor (11), der mit einem im 
wesentlichen. radial verlaufenden Abzugskanal (30; 
130) durchsetzt ist, durch den die an der Sammelnut 
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(6a) zur Einbindurig in ein Gam gesammelten Fasem in 
eine Abzugsduse (23) abgezogen werden, die dem In- 
nenrotor (11) achsmitng gegenuberliegt, 
wobei eine in Drehrichtung voreilende Kante eines ra- 
dial auBenliegenden Entritts des Abzugkanals (30; 
130) mit einer ersten Fuhrung (31; 131) versehen ist 
und . 

wobei eine in Drehrichtung nacheilende Kante des Ein- 

tritts des Abzugkands (30; 130) nut einer zweiten Fuh- 
rung (33; 133) versehen ist,/ : 

dadurch gekennzeichnet, daB 

die zweite Fuhrung (33; 133) an einer Abschirmwand 
(32) angebrdnet ist, die den Abzugskanal (30; 130) ge- 
gen den Eintritt von Fasem von der nacheilenden Seite 
abschirmt. 

2. Offen-End-Rotorspinmnaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die radiale Projektion des 
Eintritts des Abzugskanals (30; 130) auf die Sammel- 
flache die Sammelnut (6a) teilweise in Achsrichtung 
uberdeckt. 

3. Offen-End-Rotorspinnmaschine nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Eintritt-des Abzugs- 
kanals (30; 130) gegenuber der Sammelnut (6a) in 
Achsrichtung zur geschlossenen Seite des Rotors ver- 
setztist. 

4. Offen-End-Rotorspinnmaschine nach einem der 
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Innenrotor (11) aus Keramikmaterial gefertigt ist. 

. 5. Offen-End-Rotorspinnmaschine nach einem der 
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die er- 
ste Fuhrung (31; 131) eine zur voreilenden Kante des 
Eintritts gekrummte Flache bildet 

6. Offen-End-Rotorspinnmaschine nach einem der 
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die er- 
ste Fuhrung (31; 131) einen Zylinderstift (35) aus Ke- 
ramikmaterial umfaBt, dec an der voreilenden Kante 
des Eintritts angeordnet ist 

7. Offen-End-Rotorspinnmaschine nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Fuhrung (33; 
133) einen Zylinderstift aus Keramikmaterial' mit ei- 
nem Durchmesser umfafit, der kleiner als der Durch- 
messer des Zylinderstiftes (35) der ersten Fuhrung (31; 
131) ist. 

8. Offen-End-Rotorspinnmaschine nach einem der 
Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Abschirmwand (32) der zweiten Fuhrung (33; 133) in 
entsprechender Weise zur gelaummten Flache der er- 
sten Fuhrung (31; 131) gekrummt ist 

9. Offen-End-Rotorspiniraiaschine nach einem der 
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der 
AuBenrotor (6) mit einer Mehrzahl von Bohrungen 

(135) versehen ist, die in der Sammelnut (6a) munden . 
und durch die Luft abgefuhrt wird, so daB die Fasem in 
die Sammelnut (6a) gepreEt werden. 

10. Offen-End-Rotorspinnmaschine nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB im AuBenrotor (6) radial 
auBerhalb der Sammelnut (6a) ein Unterdruckraum 

(136) in Ringform ausgebildet ist, der uber mindestens 
eine in der geschlossenen Stirnflache des AuBenrotors 
(6) ausgebildete Austrittsoffriung (137) mit der Unter- 
druckumgebung in Verbindung stent, wobei eine in 
Verlarigerung des Innenrotors (U) vorgesehene Abdek- 
kung (11a) die Bohrungen (135) gegenuber dem Unter- 
druckraum (136) abschirmt 

11. Offen-End-Rotorspininnaschine nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB im AuBenrotor (6) radial 
auBerhalb der Sammelnut (6a) ein Unterdruckraum 
(136) in Ringform ausgebildet ist, der uber mindestens 
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eine in der geschlossenen Stirnflache des AuBenrotors - 
. (6) ausgebildete Austrittsoffhung (137) mit der Umge- 
bung in Verbindung stent, wobei ein am Innenrotor (U) 
vorgesehener radial auBenseitiger Flansch (138) min- 
destens einen Teil der Bohrungen (135) uberdeckt. 5 

12. Offen-End-Rotorepinnmaschine nach einem der 
Anspriiche 9 bis 11; dadurch gekennzeichnet, daB jede 
Bohrung (135) in radialer Richtung des AuBenrotors 
(6) mindestens einen Abschnitt mit konstantem Boh- 
rungsdurchmesser und einen Abschnitt hat, in demsich 10 
der Bohrungsdurchmesser mit abnehmendem Abstand 
von der Achse des AuBenrotors (6) verjungt. 

13. Offen-End-Rotorspinnmaschine nach einem der 
Anspriiche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB jede 
Bohrung (135) einen kreisfbrmigen Bphrungsquer- 15 
schnitthat 

14. Offen-End-Rotprspinnmaschine nach einem der 
Anspriiche 1 bis 13, gekennzeichnet durch eine den 
AuBenrotor (6) abdeckende Verkleidung (26) und 
durch eine regelbare Unterdruckquelle (134), die inner- 20 
halb der Verkleidung (26) angeordnet ist. ' 
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